
LIITE 8
RAAKA-AINEET, KEMIKAALIT, NIIDEN VARASTOINTI, SÄILYTYS JA KULUTUS

1 Raaka-aineiden ja apuaineiden käyttö
Tehtaan raaka- aineiden ja kemikaalien käytössä näkyy tuotannon lähinnä markkinatilanteen muutoksista
johtuvia muutoksia.  Tiivisteet ja soseet sisältävät mehujen ja keittojen raaka-aineina käytettävät erilaiset
tiivisteet ja maitopohjan. Vuonna 2012 varsinaisia tiivisteitä käytettiin 4 747,0 tn, soseita ja hedelmälihoja
543,8 tn sekä maitopohjaisia raaka-aineita 283,7 tn. Vuonna 2012 käytettiin aromeja 23,0 tn,
elintarvikeväriaineita 12,5 tn ja jauhemaisia lisäaineita kuten sakeuttamisaineita ja säilöntäaineita 360,1 tn.

Yksikkö 2008 2009 2010 2011 2012
Raaka-aineet
Tiivisteet, soseet (sis. myös maitopohj.) tn/a 6 151,9 5 592,7 6 228,7 5 651,2 5 574,5
Lisäaineet, aromit tn/a 479,7 416,1 443,2 422,6 395,6
Kiinteät (marjat, hedelmäpalat, leseet) tn/a 1 556,8 1 432,1 1 469,9 1 357,5 1 321,0
Makeutusaineet tn/a 1 923,7 1 799,5 1 914,3 1 735,7 1 646,9
Yhteensä tn/a 10 112,1 9 240,4 10 056,2 9 167,0 8 938,0
Raakakemikaalit
Natriumhydroksidi 50 % tn/a 89,3 84,6 84,8 90,5 88,2

2 Polttoaineet
Kattilalaitoksen polttoaineena käytetään maakaasua ja varapolttoaineena kevyttä polttoöljyä.

Polttoaineen käyttö on seurannut tehtaan tuotantovolyymin muutoksia.

Yksikkö 2008 2009 2010 2011 2012
Maakaasu 1 000 m3 1 742 1 779 1 761 1 662 1 611
Kevyt polttoöljy tn - 22 - 20 -

3 Pakkausmateriaalien käyttö
Tehdas pakkaa valmistamansa tuotteet nestepakkauskartongista valmistettuihin tilavuudeltaan 2 dl- 1,5 l
tölkkeihin. Lisäksi pakataan mehuja 1,25 dl alumiinikannella varustettuun muovipikariin. Harjakattoiset tölkit
toimitetaan kuluttajille palautuvan materiaalin järjestelmään kuuluvilla maitolaatikoilla, alusvaunuilla ja
rullakoilla. Tiiliskiven muotoiset tölkit ja pikarit pakataan aaltopahvisiin tukkupakkauksiin ja kiertävään
järjestelmään kuuluville puulavoille.

Yksikkö 2008 2009 2010 2011 2012
NP-kartonki tn 1 376,8 1 397,6 1 615,7 1 461,1 1 398,1
Aaltopahvi tn 108,9 92,8 82,8 72,0 67,7
Muovipikarit (PS) tn 7,0 6,7 9,3 12,7 10,7
Alumiini tn 0,8 0,7 1,0 1,4 1,2
Korkit (PE) tn 5,1 4,5 83,2 76,5 72,8
Pillit (PE) tn 24,0 19,9 17,2 14,2 14,3



Liimat tn 2,3 2,6 1,9 1,9 1,6
Kutistemuovit tn 7,1 6,6 6,0 9,2 17,7
Pakkausmateriaalien kulutuksessa näkyvät paitsi markkinatilanteen muutokset, myös uudet pakkausratkaisut.
Vuoden 2010 alusta alettiin harjakattoisia mehu- ja keittotölkkejä varustaa uudelleensuljettavilla korkeilla.

4 Varastointi tehdasalueella
Valio Oy Helsingin mehutehtaalla varastoidaan erilaisia raaka-aineita ja tuotteiden pakkaukseen liittyviä
materiaaleja.  Tehtaan tuotantoprosessia on uudistettu edellisen ympäristöluvan hakemisen jälkeen ja siinä
yhteydessä tehtaan teoreettinen maksimikapasiteetti on noussut noin 15 %, mutta tuotantomäärät eivät ole
merkittävästi muuttuneet. Nestemäisten raaka-aineiden ja puolivalmisteiden varastointikapasiteetti tehtaalla
on pysynyt pääosin ennallaan. Palavien lisäaineiden varasto on varustettu etanolin vuodonilmaisimmilla.

Tehtaan keskeiset siilot ja säiliöt lupaa haettaessa

Muut varastotilat
Varasto Pinta-ala

m2
Varastopaikkoja

kpl
Varastoyksikkö

Korkeavarasto 2032 8600 Lava
Pakkausmateriaalivarastot (2 kpl yhteensä) 2156 300 Lava
Kylmävarasto +4 °C 4001
Palautuvan materiaalin varasto (rullakot,
maitolaatikot ja alusvaunut)

2060

Pakkasvarasto -18 °C 187 160 Lava
Palavien lisäaineiden varasto +8 °C 57
Kemikaalivarasto (IBC- konteille ja
kanistereille)
-hapot ja emäkset allastettu erikseen

125

Pesukeskus
-hapot ja emäkset erikseen

92-keskus 113
ja 91-keskus 60,
raakakemikaali

126

15, 20 ja 25 m3

säiliöt

Voiteluöljyvarasto 114 Tynnyri
Kanisteri

Tilavuus Lukumäärä HUOM!
m3

Valmistus- ja pakkaussäiliöt 15 6
Valmistus- ja pakkaussäiliöt 20 8
Valmistus- ja pakkaussäiliöt 10 10
Valmistus- ja pakkaussäiliöt 5 5
Valmistus- ja pakkaussäiliöt 12 2
Valmistus- ja pakkaussäiliöt 6 1
Tiivistesiilo 93 1
Tiivistesäiliö 10 2
Sokerisäiliö 30 2
Pesukeskussäiliöt 20 5
Pesukeskussäiliöt 15 4
Väkevän kemikaalin varastointi 25 2
Siilot 125 2 ei käytössä
Jäävesisiilot 63 2
Vaakasäiliöt 30 4 ei käytössä



Öljybaari

5 Kemikaalit
Tehtaan vaarallisten kemikaalien varastointi on Kemikaaliturvallisuuslain perusteella laajamittaista ja tehdas
on siten Turvallisuus- ja Kemikaalivirasto TUKES:in valvonnassa. Edellinen TUKES:in tarkastus on pidetty
7.4.2009 ja seuraava tarkastus on asetuksen 855/2012, sen 29 § kolmannen momentin kohdan 3 perusteella
vuonna 2014.  Tehtaan käyttämistä vaarallisista kemikaaleista merkittävin on kylmäkeskuksessa käytetty
ammoniakki. Prosessilaitteiden ja putkistojen pesuja varten tontilla varastoidaan pesukemikaaleja. Laitoksen
kemikaalien käytön ja varastoinnin valvojaksi on nimetty Valio Oy:n työntekijä. Merkittävimmät käytetyt
kemikaalit on luetteloitu liitteessä 6010b. Tehtaan vaarallisten kemikaalien käsittelyssä ei ole lupakaudella
tapahtunut periaatteellisia muutoksia eikä merkittäviä muutoksia ennakoida tapahtuvan myöskään
tulevaisuudessa.

5.1 Ammoniakkikylmälaitos
Laitoksella on kaikkiaan kolme jäähdytysjärjestelmää, missä voi yhteensä olla maksimissaan 13 200 kg
ammoniakkia (T, N, R 10-23-34-50).  Näistä keskuksista on ammoniakin määrän suhteen kaksi merkittävää ja
yksi vähäisempi. Edelliseen lupahakemustilanteeseen verrattuna kaikkein pienin laitos eli pakkasvaraston
kylmäkeskus 70 kg ammoniakkimäärineen on poistettu käytöstä ja purettu. Jäähdytysjärjestelmiin kuuluvat
lauhduttimet ovat vesikatolle sijoitettuja ilmalauhduttimia, joista osassa on vesikostutus pisarasumuttimilla.

Koko tehdasalueella on kaikkiaan 19 kappaletta ammoniakkiantureita. Anturit huolletaan ja kalibroidaan
ulkopuolisen tarkastajan toimesta vuoden välein, viimeksi tarkastus on tehty 26.10.2012.

Kaasuvalvontakeskukseen tulee hälytykset kaikkiaan 11 anturilta jotka on sijoitettu seuraavasti:
korkeavaraston jäähdytyskonehuoneeseen, missä antureita on 2 kpl
korkeavaraston kylmäkeskuksen ulospuhallusputken päässä 1 kpl
jäävesialtaiden alapuolisten venttiiliryhmien yhteyteen 2 kpl
konehuoneesta jäävesisiiloille johtavaan putkitunneliin 1 kpl
jääveden lisäjäähdytyskonehuoneessa 2 kpl
jääveden jälkijäähdytyksen lämmönsiirtimien yhteyteen 2 kpl
jääveden lisäjäähdytyskeskuksen varoventtiilin purkuputken päässä 1 kpl.

Kaasuvalvontakeskuksen alakeskuksena toimivaan nestevaraston ammoniakkihälytyskeskukseen tulee
hälytykset nestevaraston jäähdytyskeskukseen kuuluvilta ammoniakkiantureilta, joita on kaiken kaikkiaan 8
kappaletta. Antureita on kaksi kappaletta ammoniakkikonehuoneessa ja viisi kappaletta nestevaraston
höyrystimien yhteydessä ja yksi varoventtiilin purkuputken päässä.

Ammoniakkianturit huolletaan ja kalibroidaan vuosittain. Anturit on kalibroitu pitoisuusalueelle 0 - 200 ppm.
Kummankin hälytyskeskuksen hälytykset ovat kaksitasoisia. Ensimmäisen tason hälytys kytkeytyy päälle
ammoniakkipitoisuuden ollessa 20 ppm, jolloin käynnistyy myös standardin SFS 378-3 mukaan mitoitettu
hätätuuletus. Toisen tason hälytys kytkeytyy päälle 50 ppm:ssä, jolloin lisäksi kompressorit pysähtyvät.

Ammoniakki-ilmoitinkeskuksen hälytykset siirtyvät kiinteistövalvontaan jatkuvasti miehitettyyn
vartiointiliikkeen valvomoon Meijeritie 6:n portille ammoniakkihälytyksenä. Vartiointiliike ottaa puhelimitse
yhteyttä kunnossapitoon. Kunnossapidon henkilöstö on paikalla arkisin päivävuorossa, mutta päivystys
hoidetaan jatkuvasti ympärivuorokautisesti. Hälytyksen tullessa normaalivuorossa oleva laitosmies menee
tarkistamaan tilanteen ja tarpeen vaatiessa huoltaa laitteen



Laitteistojen silmämääräinen tarkastus suoritetaan kerran viikossa. Päiväkirjaa pidetään joka konehuoneessa.
Päiväkirjasta selviää tarkastuskierrokset, hälytykset, öljynvaihdot ja huollot. Käytön valvontaa hoitaa oma
kunnossapitohenkilöstö.

Jäähdytysjärjestelmän huolto toteutetaan käyntituntien perusteella. Neljä laitosmiestä osaa huoltaa
ammoniakkijäähdytysjärjestelmiä ja he tekevät öljyn ja suodattimien vaihtoja. Kompressorien isot huollot sekä
höyrystimien ja putkistojen uusimisen hoitaa Johnson Controls Oy.

Ammoniakkilaitoksille on tehty painelaitteiden seurantasuunnitelma Inspecta Oy:n toimesta. Laitoksella on
ennakkohuolto-ohjelma, jonka mukaan varoventtiilit testataan kerran neljässä vuodessa.

5.1.1 Nestevaraston jäähdytyskeskus
Jäähdytyskeskus huolehtii Massa- ja pientuotantovaraston jäähdytystarvetta. Järjestelmässä voi enimmillään
olla 4 500 kg ammoniakkia. Ammoniakkikonehuoneessa on kaksi mäntäkompressoria ja yksi ruuvikompressori
sekä lisäksi yksi tilavuudeltaan 5.5 m3 oleva pumppusäiliö. Jäähdytysjärjestelmä on suora eli järjestelmään
kuuluvissa kuudessa höyrystinpatterissa kiertää ammoniakki. Ammoniakkikierrot ovat nestevaraston ja
noutovaraston alueella. Lisäksi järjestelmään kuuluu kolme katolla olevaa lauhdutinta. Varoventtiilin
ulospuhallusputken päässä on ammoniakkianturi.

5.1.2 Korkeavaraston jäähdytyskeskus ja jäävesisiilot
Jäähdytyskeskus palvelee korkeavaraston, mehutehtaan valmistusprosessin ja ilmastoinnin jäähdytystarpeita.
Järjestelmässä ammoniakkitäytös on 8 500 kg. Ammoniakkikonehuoneessa on kolme ruuvi- ja kaksi varalla
olevaa mäntäkompressoria. Lisäksi järjestelmään kuuluu kaksi katolla olevaa vesisumutuksella varustettua
lauhdutinta, pumppusäiliö tilavuudeltaan 12,5m3 ja tilavuudeltaan 0,1 m3 oleva varaaja.

Mehutehtaan prosessin ja ilmastoinnin jäähdytys hoidetaan jääveden avulla. Jäävesiverkostoon kuuluu kaksi
kokonaistilavuudeltaan 63 m3:n jäävesisiiloa, joissa kummassakin on neljä ammoniakkihöyrystintä.

Korkeavaraston jäähdytys ja ilmanvaihtokoneiden jäähdytys hoidetaan välillisesti kaliumformiaatti - verkoston
avulla. Järjestelmään kuuluu kolme levylämmönsiirrintä.

 Varoventtiilin ulospuhallusputken päässä on ammoniakkianturi.

5.1.3 Jääveden lisäjäähdytyskeskus
Jäähdytyskeskus on rakennettu antamaan lisätehoa jääveden jäähdytykseen ja sen ammoniakkitäytös on 200
kg. Jäähdytyskeskus koostuu 60 litran varaajasta, 500 litran pisaranerottimesta ja kahdesta
mäntäkompressorista. Lisäksi järjestelmään kuuluu kaksi lauhdutinta katolla ja kaksi lämmönsiirrintä
höyrystiminä.  Varoventtiilin ulospuhallusputken päässä on ammoniakkianturi.

5.2 Pesu- ja prosessikemikaalit
Tehtaalla käytetyistä kemikaaleista typpihappopohjainen seospesuaine ja natriumhydroksidi ovat
pesukierroissa käytettyjä pesukemikaaleja, jotka varastoidaan väkevinä 25 m3 varastosäiliöissä ja laimennetaan
pesukeskuksien pitoisuudeltaan 1 % käyttöliuoksiksi.

Typpihappopohjaisen seospesukemikaalin ja natriumhydroksidin toimitus tapahtuu säiliöautolla. Muut
kemikaalit kuljetetaan konteissa sekä erilaisissa tynnyreissä ja kanistereissa. Väkevää natriumhydroksidia
toimitetaan tyypillisesti neljä kertaa vuodessa n. 13- 16 tn kerrallaan.  Typpihappopohjaista väkevää
pesukemikaalia toimitetaan kerran vuodessa. Kemikaalia tilattaessa tarkistetaan kemikaalitarve ja tilataan
varastosäiliöön mahtuva määrä.

Väkevät pesukemikaalit puretaan painovoimaisesti kellarissa oleviin 25 m3 haponkestävästä teräksestä
valmistettuihin varastosäiliöihin. Tilassa molemmat säiliöt on allastettu omaan tilavuudeltaan 100 % valuma-
altaaseen. Väkevän kemikaalin säiliöt on varustettu kaksiportaisella ylitäytön estolla. Säiliössä on erillinen



kiinteä ylärajahälytys sekä ohjelmallinen pinnankorkeusnäyttöön perustuva ylitäytönesto.
Pinnankorkeusmittauksen anturit ovat ennakkohuollon piirissä.

Lisäksi tehtaalla käytetään astiakemikaaleja. Näitä pesu-, lisä- ja apuainekemikaaleja toimitetaan nestemäisinä
1 000 l IBC-konteissa, 200 l tynnyreissä ja erikokoisissa kanistereissa. Jauhemaiset kemikaalit toimitetaan 1 000
kg suursäkeissä tai n. 25 kg säkeissä. Astiakemikaalit varastoidaan allastettuina kemikaalien
yhteensopivuusrajoitukset huomioiden. Keskeisimmät pesukemikaalit ovat happamat ja emäksiset syövyttävät
seospesuaineet, emäksiset ärsyttävät pesuaineet sekä palavat ja hapettavat desinfiointiaineet. Keskeisimmät
lisä- ja apuainekemikaalit ovat

raaka-aineena käytettävät kiteiset orgaaniset hapot (sitruuna- ja omenahappo suoloineen)
aromit, joista osa on etanolipohjaisia

5.3 Etanolidieselin jakeluasema
Jakelukuorma-autojen parkkialueella on St1 Oy:n vastuulla oleva etanolidieselin kolmivuotiseen
kokeiluprojektiin liittyvä tilapäinen tankkausasema. Motivan vetämässä keväällä 2011 alkaneessa hankkeessa
testataan etanolipohjaisen dieselin soveltuvuutta raskaiden ajoneuvojen polttoaineeksi. Kokeiluun osallistuu
yksi Valion pääkaupunkiseudun jakelua hoitava jakelukuorma-auto, joka tankataan kyseiseltä asemalta.

Asema koostuu tilavuudeltaan 9,9 m3 kaksoisvaipallisesta säiliöstä ja jakelumittaristosta. Säiliö ja mittaristo on
allastettu asvalttivallituksin. St1 Oy:n antamien tietojen mukaan polttoaine on koostumukseltaan 95 %
etanolia ja 5 % vettä.

Tankkausaseman kohtalo ratkeaa tutkimushankkeen päätyttyä.

5.4 Kemikaalien varastointi

Tilavuus Lukumäärä HUOM!
m3

Väkevien kemikaalien säiliöt
50 % NaOH
60 % HNO3

25
25

1
1

Pesukeskusten lipeäsäiliöt
n. 1 % NaOH 15

20
1
1

Pesukeskusten happosäiliöt
n. 1 % HNO3

15
20

1
1

Kevyt polttoöljy 50 1
Maanpäällinen suoja-altaassa
oleva säiliö Adven Oy:n
vastuulla

Etanolidiesel 9,9 1

Maanpäällinen
kaksoisvaipallinen säiliö.

St1 Oy:n vastuulla, liittyy
kolmevuotiseen
tutkimushankkeeseen



5.5 Valio Oy Helsingin Mehutehtaalla vuosina 2008 – 2012 käytetyt keskeiset pesukemikaalit (tn/a)

2008 2009 2010 2011 2012
Natriumhydroksidi 50 % 89 284 84 600 84 768 90 490 88 259
P3 Oxonia Aktive 1 239 1 407 1 421 1 372 1 554
Horolith V 1 296 1 080 1 188 1 644 936
P3-mip SP 1 485 4 131 3 841 4 151 3 888
Fet 20 Alusept 3 700
Fet 47 Tarmo 20 L 1 480
Scwash Pesuneste 78
Fillerclean Vk12 658
Oxonia 35% 8 250 6 100 6 600 5 350 5 400
Ipa 300 80
P3 Lubostar Cp 164 1 650 1 500 550 2 265 1 945
P3-mip ALU 0 4 140 3 800 2 200 2 200
F 40 Loro Vahvasti Hapan 7 254 7 570 6 930 5 900 9 329
F44 Vaahto Sensol 40 20 80 100
P3-Topax 12 126
P3 Topax 66 594
P3- Steril 40 282 385 350 189
Endurochlor VE5 1 283
P3-stabicip MC 13 450 14 350 10 050 8 800 12 750
Lubotraxx 100 ratavoiteluaine 695
P3 Ansep ALU 510
Sitruunahappo raaka-aineena 48,1 41,3 42,5 34,5 31,5


