LITE 7
Tuotteet, tuotanto, kapasiteetti ja prosessit

Tuotteet, tuotanto ja kapasiteetti

Tehdas valmistaa ja pakkaa hedelmé- ja marjamehuja seké keittoja. Tehtaalla ei ole ymparist6lupakaudella
tehty merkittévia tuotannon laajuuteen tai laatuun vaikuttavia muutoksia. Tehtaan tuotantomaara on vaihdel-
lut vuosittain markkinatilanteen mukaan. Vuoden 2003 ympéaristélupahakemuksessa tehtaan teoreettiseksi
maksimikapasiteetiksi oli arvioitu 95 000 tn/a toimittaessa viitena paivana viikossa kahdessa vuorossa. Tehtaan
maksimikapasiteetti on edellisen lupahakemuksen jalkeen nousut pakkauskonemuutosten seurauksena. Talla
hetkell&d tehtaan maksimikapasiteetti on noin 113 000 tn/v eik& maksimikapasiteetissa ennakoida tapahtuvan
merkittavia muutoksia lahivuosina.

Taulukko 1. Vuosien 2008- 2012 tuotantotiedot tuoteryhmittéin.

Yksikko 2008 2009 2010 2011 2012
Mehut tn 36 652 33603 36136 32109 31087
Keitot tn 20061 17714 18177 17 220 16 309
Yhteensé tn 56 714 51316 54313 49 329 47 396

Keskeiset tehtaan toimintaan ja ymparistovaikutuksiin kaudella 2008- 2012 vaikuttaneet muutokset
Muutokset ovat keskittyneet olemassa olevan kapasiteetin yll&pitoon ja tuotteiden laadun kehittdmiseen

e Huhtikuussa 2008 uusittiin kaksi pakkauskonetta putkistomuutoksineen

o Alkuvuosi 2008 kylmasta myytévien mehujen ja keittojen pakkausputkiston uusiminen

e 2009 neljan valmistussailion uusiminen edustaputkistoineen ja tuoteventtiilien automatisointeineen

e Syyskuu 2009 talousveden UV-késittelylaitteiston asentaminen

e Syksy 2009 HSY:n viemariverkkoon johtavan viemarin kunnostus sukkasujutuksella

e 2010 joulukuussa jateveden tasausaltaan automaation uusinta

e 2010- 2011 Ja&hdytyskeskusten automaation uusinta massatuote- ja korkeavarastossa

e Toukokuu 2011 marjakeittojen pakkausputkiston uusiminen, jolloin linjoihin on asennettu kuiva-

ainemittaukset tuote-vesirajapintojen seurantaan

o Alkuvuosi 2012 Marjakeittojen aseptisten valisailididen uusiminen

o Alkuvuosi 2012 Ja&vesisiilojen automaation uusinta

o  Syksy 2012 valmistussailiiden edustaputkiston ja automaation uusiminen

Kayntiaika

Tehdas on toiminnassa viitend arkipdivana viikossa. Tehtaan valmistus tydskentelee kolmessa vuorossa ja pak-
kaus paéasaantoisesti kahdessa vuorossa. Liséksi paévarastossa toimintaa on kuutena paivana viikossa kolmessa
vuorossa alkaen sunnuntai-iltana klo 21 ja paattyen lauantaina klo 15. Autojen lastaus on vilkkainta arkipaivisin
klo 5 — 13 vélisend aikana. Tehdas toimi tasaisella kapasiteetilla ympari vuoden.

Prosessit

Prosesseissa ei ole tapahtunut periaatteellisia muutoksia. Mehutehtaalla valmistetaan ja pakataan pastoroituja
ja aseptisia mehuja ja marjakeittoja, seka pienia méaria maitopohjaisia juomia. Varastossa toimii alueellinen
jakeluterminaali seka valtakunnallinen varasto hitaasti kiertdville tuotteille.

Raaka-aineista appelsiinimehutiiviste ja nestesokeri toimitetaan sdilidautolla ja varastoidaan omiin séilidihin.
Appelsiinitiivisteen sailién tilavuus on 93m? ja nestesokerisilion tilavuus on 37 m®. Muut nestemaiset raaka-
aineet toimitetaan tehtaalle ja varastoidaan 200 | tynnyreissa tai pienemmissé astioissa. Jauhemaiset raaka-
aineet saapuvat tehtaalle joko 1 000 kg suursékeissa tai lavoilla n. 20- 25 kg sékeissé.

Mehujen ja marjakeittojen valmistus on panostoimista. Raaka-aineet annostellaan reseptin mukaan s&ilidon ja
sekoitetaan veteen. Pastdroidut tuotteet pakataan lampokasittelyn jalkeen joko kylmassa sailytettéviin harja-



kattoisiin nestepakkauskartonkitdlkkeihin tai muovipikareihin tai lampiméssa séilyvét tuotteet aseptisella lin-
jalla pakattuna aseptisiin nestepakkauskartonkittlkkeihin. Ryhmapakkaus tapahtuu kiertaviin muovisiin laati-
koihin, joista edelleen alusvaunuille tai puulavoille, tai kiertaviin rullakoihin. Vientituotteet pakataan
kartonkilaatikkoon ja edelleen puulavoille. Aseptiset tuotteet pakataan kartonkiin ja edelleen puulavoille.

Valmiit tuotteet siirtyvat tehtaalta varastoon ja edelleen jakeluun.

Eréissé mehuissa ja keitoissa kéytettava probioottilisi valmistetaan sekoittamalla séilidssé tarvittavat sokerit,
tiivisteet ja muut raaka-aineet. Sen jélkeen lisé pastdroidaan ja siirrostetaan probioottipuhdasviljelmalla. Lisa
hapantuu erillisessa fermentointiséiliéssa muutamia tunteja, jonka jalkeen lisd annostellaan mehuun tai keit-
toon varsinaisen tuotteen pastéroinnin jalkeen.

Padvarastossa toimii Valion hitaasti kiertédvien paaosin kiinteiden tuotteiden keskusvarasto ja Mehutehtaan
tuotantovarasto. Péévarastolle tulee siirtokuljetuksina muilta Valion toimipaikoilta tuotteita padvarastoon,
missa tuotteet varastoinnin jalkeen pakataan asiakaskohtaisiin eriin ja toimitetaan siirtokuljetuksina Valion
muihin jakeluvarastoihin ja terminaaleihin edelleen asiakkaille toimitettaviksi. Samojen kuormien mukana siir-
tyvat myds Mehutehtaiden tuotteet jakeluvarastoihin. Varasto kasittelee paivittdin tuotteita noin 230 tn.

Liséksi varaston yhteydessa toimii padkaupunkiseudun jakeluterminaali. Jakeluterminaalissa yhdistyvét asia-
kaskohtaisiksi toimituseriksi Rithimé&elta tulleet nopeasti kiertavien tuotteiden erat ja P4avaraston hitaasti kier-
tavien tuotteet. Tuotteet toimitetaan paakaupunkiseudun asiakkaille jakelukuorma-autoilla.

Kattilalaitos
Liséksi alueella sijaitsee Adven Oy:n operoima tehtaalle prosessilamp6a toimittava kattilalaitos. Kattilalaitok-
sella on Helsingin kaupungin 1.7.2003 my&ntama toistaiseksi voimassa oleva ymparistélupa YMK 38/2052-02.

Kattilalaitoksen toiminnassa ei ole tapahtunut muutoksia edellisen ymparist6lupahakemuksen jélkeen. Valio
Oy:n omistamaan rakennukseen sijoitetun kattilaitoksen toiminnallinen vastuu on tehdyn sopimuksen perus-
teella Adven Oy:ll&.

Kattilalaitos tuottaa hoyryé ja kuumaa vettd maakaasua kayttaen. Kattilalaitoksessa on héyryn tuotantoon 4,3
MW:n vuonna 2004 rakennettu kattila. Lisaksi kattilalaitoksella on 3,1 MW:n kuumavesikattila vuodelta 1980,
jota kdytetaan noin 1 kk vuodessa seké 2,6 MW:n hoyrykattila vuodelta 1988 jota kaytetdén talvella n. 4 kk
ajan hoyryn tarpeen ollessa maksimissaan. Kattilalaitoksen toimintoja ohjataan ja valvotaan kaukovalvonta-
toimintona Adven Oy:n Vantaan tiloista kasin. Kattilalaitokselle tehd&an tarkastuskaynti joka arkipéiva ja vii-
konloppuisin paikalla kdydaan halytysten perusteella. Kaikki kattilat on johdettu terdsvuorattuun tiilipiippuun,
jonka korkeus on 45 m.

Polttoaineena kaytetdan maakaasua ja liséksi laitoksella varastoidaan varapolttoaineena olevaa kevytta polt-
todljya 50 m*:n maanpéallisessa sailiossa. Sailié on varustettu umpinaisella sddolosuhteilta suojassa olevalla
vuotoaltaalla, jonka tilavuus on 20 % séilion nimellistilavuudesta. Rakenne vastaa kaksoisvaippasailiota. Koska
kevyen polttodljyn kayttd on satunnaista, sailiota ei tayteta tayteen. Sdilion kertataytds on séilidautoyhdistel-
man vetoyksikon sailidtilavuus eli 15 m®.

Sailid on varustettu ylitayténestimell, joka tarkastetaan kerran vuodessa. Viimeisin tarkastus on tehty Adven
Oy:n toimesta 8.5.2012. Séilién kunto on edellisen kerran tarkastettu 16.4.2013.

Taulukko 2. Kattilalaitoksen polttoaineen kaytt®

Yksikk6 2008 2009 2010 2011 2012

Maakaasu 1000m3 1742 1779 1761 1662 1611
Kevyt polttooljy tn - 22 - 20




