
Tarkemmat tiedot toiminnasta LIITE

Valmisbetoniasemalla valmistetaan kiviaineksista, sementistä, vedestä ja lisäaineista
betonia toimitettavaksi autolla lähialueen rakennuskohteisiin. Betoniaseman toiminta
on ympärivuotista, ja betonia valmistetaan myyntitarkoituksiin. Valmistus sisältää raa-
ka-aineiden vastaanoton, varastoinnin, kiviaineksen ja veden lämmityksen, betonin
joukkoon lisättävien aineiden mittauksen, massan sekoituksen, notkeuden säädön
sekä laadunvalvonnan. Betoni tehdään raaka-aineista suhteutuksen mukaisesti niin,
että raaka-aineet mitataan kilogramman tarkkuudella betonikuutiometriä kohden. Ve-
si, kiviaines, sementti ja lisäaineet punnitaan ja lisätään betonisekoittimeen. Valmis-
tus on lähes täysin automatisoitu. Valmis massa tyhjennetään sekoittimesta pur-
kusuppilonkautta betoninkuljetusautoon (tilavuus 5-12 m3), jolla betoni kuljetetaan
käyttökohteeseen. Vuosittainen tuotantomäärä on noin 35 000 m3 valmisbetonia.
Suhdanteista riippuen huipputuotanto voi olla jopa n. 60 000 m3. Aseman normaali
toiminta-aika on arkisin klo 6-18. Ajoittain asema voi toimia tämän ajankohdan ulko-
puolella. Mikäli valutyöt täytyy tehdä keskeytymättömän, kuten jotkut siltavalut, voi
tuotantoa olla myös kolmessa vuorossa. Kuljetusautojen määrä vaihtelee tuotannon
ja kuljetusmatkojen mukaan.

Laitteistot ja rakenteet, ympäristökuormitus ja toimet sen rajoittamiseksi

Raaka-aineet ja tuotantomäärät
Kiviaines on tärkein raaka-aine, jota kuljetetaan tehtaalle sora-auto yhdistelmillä. Ki-
viainekset ja sideaineet (sementti) varastoidaan siiloissa.
Sementin lisäksi seosaineina voidaan käyttää projekti kohtaisesti lentotuhkaa, ma-
suunikuonaa ja silikaa. Sideaineen seassa käytettävillä aineilla voidaan vähentää
sementin kulutusta. Silika on piiraudan ja alkuaine piin valmistuksessa syntyvä, savu-
kaasuista erotettava erittäin hienojakoinen aine. Sideaineet siirretään kuljetusautoista
siiloihin paineilmatoimisesti putkistoa pitkin.
Betonin lisäaineina käytetään notkistimia, huokostimia, hidastimia sekä muita betonin
koostumusta ja käsiteltävyyttä parantavia aineita. Kemikaalit tuodaan paikalle säiliö-
autolla tai irtosäiliöissä ja ne varastoidaan kemikaalivarastossa. Aineet pumpataan
astioista annostelusäiliöihin ja vaakojen kautta sekoittimeen. Alla olevassa taulukossa
on esitetty raaka-aineiden kulutus ja varastoitavat maksimimäärät Betset Oy:n Viikin
betoniasemalla.

Taulukko raaka- ja polttoaineista, sekä varaston maksimimääristä.

Raaka-aine Kulutus
t/a

Varaston maksimi-
määrä, t

keski-
määräinen
tuotanto

Maksimi-
tuotanto

kiviaines 60000 120000 500
sementti 13000 25000 300
vesi 5500 10000
seosaineet
(lentotuhka,
masuunikuona, silika)
teräskuitu 100 10
muovikuitu 2
kevyt polttoöljy 25 40 8
lisäaineet 100 180 5



Vedenhankinta ja prosessiveden kierrätys
Vettä otetaan kaupungin vesiliittymästä. Betoniautojen pesua varten on olemassa
pesupaikka, johon johdetaan myös aseman betonisekoittimen pesusta syntyvät ve-
det. Prosessivesi selkeytetään pesupaikan altaissa ja johdetaan uudelleen prosessiin
betonin valmistukseen, sekä kierrätetään betoniautojen säiliöiden pesuun. Pesuvesiä
ei johdeta kaupungin jätevesiviemäriin.
Piha-alueiden hulevedet johdetaan hiekanerottimena toimivien pihakaivojen kautta
sadevesiviemäriin. Pihakaivoja tyhjennetään säännöllisesti.

Tuotanto ja laitteistot
Betoni koostuu kiviaineksista, sementistä, seos- ja lisäaineista sekä vedestä. Betoni-
massa sekoitetaan betonimyllyssä, josta massa siirretään betoniautoilla käyttökohtei-
siin. Kivi-, seos- ja sideaineet säilytetään siiloissa, joista ainekset siirretään kuljettimil-
la myllyyn vaakojen kautta. Siirtojärjestelmät ja siilot ovat suljettuja ja ne on varustettu
pölynsuodattimilla. Betoniautojen säiliöt pestään autojen pesupaikalla ennen säiliöön
jääneen betonin kovettumista. Betoniautot pestään myös betonilaatujen vaihdosten
yhteydessä. Keskimääräinen tuotantomäärä on n. 35 000 m3 vuodessa.

Energiankäyttö
Tuotannossa tarvittava energia otetaan sähköverkosta, ja energian määrä riippuu
vuodenajasta ja valmistettavasta betonilaadusta. Kylmänä
aikana raaka-aineita eli kiviaineksia ja prosessivettä lämmitetään
1 MW:n tehoisella Turbomatic-energialaitoksella. Lämmitysenergia
tuotetaan kevyellä polttoöljyllä, joka on vähärikkistä. Palamiskaasut
johdetaan kiviainesvarastoon, joko suoraan tai kuumavesisäiliöön
sijoitetun lämmönvaihtimien kautta. Kuumien palamiskaasujen
energia siirtyy säiliössä olevaan veteen ja kiviainekseen.
Polttoaine varastoidaan polttoainekontissa ylitäytönestimillä varustetuissa
kaksoisvaippasäiliöissä. Polttoaineen keskimääräiseksi kulutukseksi
arvioidaan 25 t/a.

Jätevedet
Prosessissa syntyvät ylimääräiset vedet johdetaan selkeytysaltaaseen, jossa ki-
viaines erottuu altaan pohjalle. Selkeytynyt vesi johdetaan takaisin prosessiin. Auto-
jen ja betonimyllyjen pesussa syntyvä vesi johdetaan samaan altaaseen. Altaiden
sakka koostuu pääosin hiekasta ja murskeesta. Sakka voidaan myös kuivata kiinteis-
tön alueella kierrätykseen kuljetusta varten, jolloin siitä valutetaan vesi takaisin altai-
siin. Kuivatettu sakka viedään uudelleen jalostettavaksi kierrätysmurskeen sekaan.
Kiinteistössä on kaupungin jätevesiliittymä normaaleja jätevesiä varten.

Melu, tärinä ja pöly
Betoniasema aiheuttaa vain vähäistä melua eikä juurikaan tärinävaikutuksia. Melu
syntyy pääosin kuorma-autojen ja betonikuljetusautojen liikennöinnistä. Pölypäästöjä
syntyy tehdasalueen liikenteestä. Sideaineiden siirtojärjestelmät ovat suljettuja ja va-
rustettu pölynsuodattimilla. Piha-alueen pölyämistä estetään kastelemalla ja lakaise-
malla. Piha-alue on päällystetty.

Jätteet



Koska suurin osa raaka-aineista toimitetaan valmisbetoniasemalle irtotavarana, pak-
kausjätteen määrä on vähäinen. Lisäaineet toimitetaan irtotavarana tai kierrätettävis-
sä konteissa. Suurin jäte-erä muodostuu huolloissa syntyvästä metallijätteestä. Ener-
giajätettä syntyy noin 3 m3 ja sekajätettä noin 3 m3 vuosittain. Vaarallista jätettä, ku-
ten akkuja, loisteputkia, jäteöljyä ja öljyistä jätettä syntyy vähäisessä määrin (50-90
kg/a). Vaaralliset jätteet lajitellaan ja välivarastoidaan erillisiin keräysastioihin, joista
ne toimitetaan edelleen luvalliselle jatkokäsittelijälle. Keräysastiat ovat kannellisia tai
jätteet säilytetään katetussa tilassa, jotta vesi ei pääse niihin. Vaarallisista jätteistä
pidetään kirjaa.
Betonin valmistuksessa syntyvää ylijäämäbetonia voidaan varastoida kiinteistön alu-
eella. Ylijäämäbetoni toimitetaan kierrätettäväksi kierrätyspisteeseen missä se hyö-
dynnetään tai edelleen murskataan esim. maanrakennus käyttötarkoituksiin.

Vaikutukset pintavesiin ja maaperään
Betoninkuljetussäiliöiden pesuvedet johdetaan ulkoaltaan kautta sisätiloissa sijaitse-
viin selkeytysaltaisiin. Selkeytetty pesuvesi käytetään betonintuotantoprosessissa, ei-
kä niitä johdeta kaupungin jätevesiviemäriin.
Hulevedet johdetaan hiekanerottimena toimivan pihakaivojen (pihan kaakkoisnurkal-
la) kautta sadevesiviemäriin. Pihakaivot tyhjennetään muutaman kerran vuodessa.
Betoniaseman toiminnalla ei ole normaalitilanteessa vaikutuksia maaperään eikä
pohjaveteen.

Melu ja pöly

Meluvaikutukset ovat vähäisiä. Pääosa melusta aiheutuu
kuorma-autojen ja betoninkuljetusautojen liikennöinnistä. Toiminta
itsessään ei aiheuta melutason ohjearvojen ylittymistä lähimmissä
häiriintyvissä kohteissa. Alueen taustamelu syntyy pääosin kiviainestoiminnasta
ja viereisen Lahdenmoottoritien sekä Viikintien liikennemelusta. Betoniaseman vaiku-
tusta alueen kokonaismeluun on hyvin vähäinen.
Myös pölyvaikutukset ovat vähäisiä. Kuivina kesäaikoina pölyämistä
voi syntyä liikenteen nostaessa hienoaineksia ajoreitiltä ilmaan.
Tärkeimmät alueet ovat pinnoitetut. Asfalttipintoja puhdistetaan koneellisesti tarvitta-
essa. Pinnoittamattomia alueita kastellaan tarvittaessa. Muiden vuodenaikojen pöly-
vaikutukset arvioidaan vähäisiksi.

Ilmapäästöt

Ilmapäästöt aiheutuvat kevyen polttoöljyn poltosta. Ilmapäästöt on
ilmoitettu laskennallisesti ominaispäästöarvoilla ja keskimääräisellä
polttoainekulutukselle 15 t/a.

Päästöt on esitetty alla olevassa taulukossa.

Päästökomponentti Päästö,
t/a

hiukkaset 0,05
NOx 0,4
SO2 0,0003
CO2 47

Liikenne alueelta suuntautuu pääosin Viikintietä etelään tai pohjoiseen .



Asemalta lähtee noin 20-50 kuormaa vuorokaudessa ja asemalle saapuu noin 5-10
kuormaa

Riskit, onnettomuudet ja häiriötilanteet
Merkittävimpinä riskeinä on polttoaineiden vuoto ympäristöön ja tulipalotilanteiden
vaara ihmisille ja niiden aiheuttamat päästöt ilmaan, vesistöön ja maaperään. Riskei-
hin varaudutaan sijoittamalla öljynimeytysaineita betoniasemalle, joka mahdollistaa
välittömät torjuntatoimenpiteet. Alkusammutusvälineitä varataan useaan paikkaan
alueelle. Öljyjä lukuun ottamatta palokuorma on vähäinen. Raaka-aineet ovat pala-
mattomia ja rakennus on valmistettu pääosin palamattomista materiaaleista.
Alueen sisäisestä liikenteestä johtuen liikennevahingot ovat mahdollisia. Vahingoista
arvioidaan aiheutuvan korkeintaan polttoainevuodon vaara. Ajoneuvojen nopeudet
alueella ovat alhaisia. Aseman toimintaa tarkkaillaan jatkuvasti ja häiriötilanteissa
aseman toiminta keskeytetään vian korjaamisen ajaksi.

Arvio parhaan käyttökelpoisen tekniikan (BAT) soveltamiseksi
Betonin valmistuksesta ei ole olemassa BREF-dokumenttia. Betoniaseman
merkittävin ympäristöratkaisu on sementin osittainen korvaaminen lentotuhkalla ja
masuunikuonalla. Lentotuhkaa syntyy sivutuotteena kivihiilen pölypoltossa. Ma-
suunikuonaa syntyy metallivalimojen ja sulattamojen sivutuotteena. Sementin valmis-
tusprosessissa kuluu paljon energiaa, joten korvaavien aineiden käyttö pienentää be-
tonin valmistuksen ympäristövaikutuksia.
Turbomatic-energialaitoksen polttoaineenkulutus
betonikuutiota kohti on 60-80 % pienempi kuin perinteisillä lämmitysjärjestelmillä.
Betoniaseman laitteistot ovat parasta käyttökelpoista tekniikkaa.

Päästöjen vähentämiseksi tehtävät toimenpiteet
Betoniaseman kuljettimet ovat suljettuja pölypäästöjen minimoimiseksi. Pölyn määrää
vähennetään myös kastelemalla ja suolaamalla päällystämättömiä alueita tarvittaes-
sa sekä päällystämällä piha-aluetta tarpeellisin osin. Betoniautojen ja myllyn pesuve-
det johdetaan selkeytysaltaaseen ja selkeytynyt vesi käytetään betoniaseman pro-
sessiin. Ylijäämäbetoni käytetään murskattuna maarakennushyötykäyttöön. Betoni-
murskeen hyötykäyttö muualla korvaa uusiutumattomien kiviainesten käyttöä. Lisäai-
neet ja polttoaineet varastoidaan niin, että riskiä aineiden joutumisesta maaperään tai
viemäriin ei pääse syntymään. Lisäaineiden säilytyspaikat ovat tiiviitä ja rakennus-
modulit toimivat suoja-altaina.

Ympäristöasioiden hallinta
Ympäristöpolitiikka on sisällytetty Betset Oy:n arvoihin, mikä merkitsee sitä, että ym-
päristöasiat eivät ole erillinen asia vaan osa yrityksen päivittäistä toimintaa ja arvo-
maailmaa. Tuotanto pyritään järjestämään niin, että siitä on mahdollisimman vähän
haittaa luonnolle ja naapureille. Betset Oy:llä on tekeillä ympäristöjärjestelmän sertifi-
ointi.


